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Vejledning til Serviceeftersyn @

Ved serviceeftersyn pd HMF-kraner anvendes checklisten som angivet i Rapport, Service. Checklisten
omfatter bade udleveringsinspektion, tre-maneders eftersyn, halvarlig og arlige serviceeftersyn. |
skemaet nedenfor er der instruktioner og uddybende forklaring - hvor det er relevant - til de enkelte
punkter pa checklisten.

Generelt skal der ved kraneftersynet tages hgjde for, at kranen skal vaere driftssikker indtil neeste
eftersyn.

Vejledning til serviceeftersyn

1.0 |Dokumentation for eftersyn - type:

Marker med kryds, hvilke eftersyn der fortages.

X

Udlev. inspektion
3 mdr. eftersyn
SERVICE A
SERVICE B
Fundet i orden

Eksempel

2.0 |Drifts- og smgremidler

2.1 Udtagelse af hydraulikolie prgve for analyse

Vigtigt! Olieprgven skal udtages ved driftstemperatur.

O

Hydrauliksystemet startes op og kerer i tomgang.
Benyt HMF test slange til at udtage prgven fra
hovedventilblokken.

Draen den fgrste 0,5 L hydraulikolie ud i en spand.
Fyld preveglasset ca. 75%.

Preoveglasset lukkes og sikres.
Informationsblanketten, som er vedlagt oliepragven,
udfyldes og sendes sammen med prgven.

O

R s I s Y o

Taking the oil sample

Olieprgve gennemfgres iht. Guidelines og instruktioner for HMF
olieprave.
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2.2 Niveaukontrol/udskiftning af hydraulik- og gearolie

Vejledning til Serviceeftersyn @
Hydraulikolie

Levetiden af hydraulikolie afhaenger af hele hydrauliksystemets design, og hvor intensivt der
arbejdes med kranen.

Hydraulikolien vurderes ved at tage en lille olieprgve fra hydrauliktanken. Olien kan veere:

- hvidlig som fglge af luft i hydrauliksystemet

- maelkehvid som fglge af vandindhold

- mgrk som fglge af iltning ved overophedning

- grumset som fglge af forurening og skal derfor udskiftes.

Hvis olien er i god tilstand med hensyn til de naevnte parametre, kan den fortsat anvendes indtil
naeste eftersyn.
Da hydraulikolie er udsat for slid anbefales det, at den udskiftes hvert andet ar.

Olieniveauet i hydrauliktanke kontrolleres med kranen sammenfoldet i parkeret stilling. Ved for lav
oliestand efterfyldes med hydraulikolie til maks. meerket pa oliestandsmaleren.

Gearolie
Svinggearets reduktionsgear holdes smurt i gearolie. Gearolie slides og
nedbrydes over tid, og skal derfor udskiftes hvert tredje ar.

Olien aftappes ved at demontere proppen pos. 2.

Luftfilteret pa vinkelnippelen gverst pa gearet afmonteres, og der pafyldes
olie, indtil det kommer til syne i skueglasset pos. 1. For geartyper med
fedtsmgring af nederste leje for gearakselen, foretages smaring via
smgrenippelen pos. 3.

Der anvendes hydraulikolie og gearolie i henhold til driv- og
smgremiddelanbefalingen i serviceheeftet.

2.3 Udskiftning af hajtryks-, retur- og luftfiltre

Fra HMF fabrikken er der monteret

hgjtryks- og returfilterelementer maerkede

med teksten First element.

Alle filtertyperne skal udskiftes ved hvert

eftersyn.

Som en del af garantisystemet - se

"Garanti og procedurer, HMF kraner” - skal der anvendes
originale filterelementer kendetegnet ved paskrift med HMF-
logoet. Ogsa efter garantitiden anbefales det at anvende
disse originale filterelementer, da de er optimeret til den
enkelte kranmodel.

Kravene til filterpatroner og filtrering er angivet i
serviceheeftet.

Rev.: 41-24 hmfcranes.com



Vejledning til Serviceeftersyn @

24

Oliesmering af mekaniske forbindelser og kabler
F.eks. dobbeltstyring

2.5

Fedtsmaring af kran samt ekstraudstyr

\
Kranen skal smares i henhold til instruktionerne for den enkelte

kranmodel. Se "Smgringsintervaller og Smgreskema” i afsnittet
om "Vedligeholdelse af kran” i Kraninstruktionsbog”.

Fer smgaringen af de enkelte punkter pabegyndes, skal
funktionerne sa vidt muligt veere aflastet.

| afsnittet "Rekommanderede olier og smgremidler” i 1300/1420/1600/172011800/
"Servicehaeftet” er angivet, hvilken type fedt, som skal anvendes \fe2 202022002420 J

ved fedtsmering af krankomponenterne.

Eksempel for smgrepunkter

3.0

Lakering, skilte, rustbeskyttelse

3.1

Kontrol af lakering pa kran og ekstraudstyr

| tilfeelde af skader pa lakering af kran eller ekstraudstyr, skal disse repareres pa fglgende made.

- Omradet omkring skaden afrenses og affedtes grundigt.

- evt. rustdannelse slibes veek med passende slibeudstyr, og afrenses herefter igen.

- Hvis metallet er blotlagt, pafares en primer med spray eller pensel og lad det tarre. -
Pafar slutlak med pensel eller spray, i den korrekte farvekode til kran eller udstyr.

Ved reparation af stgrre omrader kan det vaere ngdvendigt at male hele komponenten sa
farveforskelle undgas.

Obs. ved brug af spraymaling, skal der afdaekkes grundigt omkring omradet, sa& ugnskede dele
ikke bliver pavirket.

D

Det er veerkstedets ansvar, at der til en hver tid, bliver overholdt de geeldende bestemmelser, med
hensyn til sikkerhed, sundhed og milj@, nar der arbejdes med sundhedsskadelige stoffer.

3.2

Kontrol af belastningsskilte, typeskilt, @vrige skilte og symboler

I henhold til krannormen skal belastningsskilte, typeskilt og betjeningssymboler vaere anbragt pa
kranen, og de skal vaere i god stand.

3.3

Rustbeskytte komponenter i tilfselde af visuelt begyndende korrosion

| tilfeelde af skader eller pavirkninger fra aggressivt miljg eller rengaringsmidler skal
krankomponenterne renggres og efterbehandles med rustbeskyttelsesmidler.

Til sort overfladebehandlede komponenter kan f.eks. anvendes: Dinitrol 4941 T (matsort). Til
galvaniserede komponenter kan anvendes: Dinitrol 4010 (transparent).

D

Det er veerkstedets ansvar, at der til en hver tid, bliver overholdt de geeldende bestemmelser, med
hensyn til sikkerhed, sundhed og milj@, nar der arbejdes med sundhedsskadelige stoffer.
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4.0 |Kranmontering, kontrol af:

4.1 Kranunderramme og dens fastspaending pa chassis

4.2 | Monteringsbolte og beslag mellem kran og kgretaj samt tilspaending

4.3 | Aftageligt kransystem

4.4 | Alle ovennaevnte boltesamlinger kontrolleres og efterspaendes - tilspaendingsmomenter er angivet i
monteringsvejledningen for den enkelte kranmodel.

5.0 |Krankonstruktionen, kontrol af:

5.1 Slid pa lejer i fundament og drejelig bro
Hvis lejeslgret mellem fundament og sgjle ved en visuel kontrol synes for stort, kan der foretages
en maling. Et maleur med magnetholder monteres pa fundamentet med aftasterpinden midt pa
sgjlebundpladen. Kranens krogophaeng kagres ned mod et fast underlag, og ved at skifte mellem
positiv og negativ belastning, iagttages udslaget pa maleuret.
Lejeslaret bar ikke overstige 2 mm for kranmodeller med Glacier-lejer og 3,5 mm for kranmodeller
med kunststoflejer.
Sler i lejringen mellem den drejelige bro og tappen pa fundamentet ma ikke vaere for stort og kan
ved behov males med et s@gerblad:
Uden lejebgsning maks. 0,3 - 0,4 mm og med lejebgsning maks. 0,5 - 0,6 mm.

5.2 |Fastgerelse af tandkrans og svinggear
Alle bolte i tandkrans og svinggear kontrolleres visuelt, og efterspeendes. Tilspaendingsmomenter
er angivet i reservedelskataloget for den pagaeldende kranmodel.
Se Appendix D - Tilspeending af bolte pa svingkranse .pdf

5.3 |Slid pa lejer for kranarme samt cylindre
Bolte mellem kranarme, ledarme og cylindre er monteret, saledes at den roterende bevaegelse
foregar i Glacier-lejebgsninger, mens de ligger fast lejret og last mod rotation i komponenternes
hulrande.
Den faste lejring skal have en stram pasning uden synligt slar, mens der er et mindre radialt slar
(tolerance) mellem bolt og lejebasning. Lejebasninger er sliddele, og de skal skiftes, nar de er
slidte. Kontrol af lejeslid kan foretages ved at kare kranarmen op i naerheden af lodret og herefter
kare vip-funktionen i rykvise bevagelser. For stort lejeslid afslgres ved, at bolten synligt bevaeger
sig radialt i forhold til komponenten.
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5.4 Slid pa glideklodser for udliggerarme og glideskinner pa cylindre

Glideklodser i udliggersystemet er sliddele. Hvis de er for slidte, vil det give for stor beveegelse
mellem udliggerarmene, under de vekslende lgfte- og trykkebevaegelser. Dette medfgrer for store
pavirkninger pa udliggerarmene og udliggercylindrene og deres ophaeng med mere under
kranarbejdet.

Hvis det konstateres, at de forreste glideklodser skal udskiftes,
skal ogsa de bagerste glideklodser udskiftes, da belastningen pa
dem alle er nogenlunde den samme.

Se Appendix B - Justering af glideklodser

Glideskinner pa cylindre og den tilhgrende glidesko, som fastholder udliggercylindrene, skal
undersgges for korrekt fastgarelse og slid. Glideskoene er sliddele. Hvis de er for slidte, kan
afstanden mellem cylindrene blive sa lille, at cylindrene steder mod hinanden. Slidte glidesko
udskiftes, og glideskinnen smgres.

55 Bolte mellem hovedkomponenterne og deres laseanordninger

Alle bolte mellem hovedkomponenterne skal
kontrolleres. Lasepladerne skal veere intakte og sikre
bolten mod at dreje rundt. Laseplader kan veere
pasvejste - se Eksempel 1.

De kan ogsa veere fastgjort med skruer. Disse vil
veere markeret med en gul streg fart over bade
lasepladen og laseskruen, som vist i Eksempel 2.
Hvis den gule markering er ubrudt, er laseskruen
korrekt fastspeendt. Hvis den gule markering er

Eksempell

brudt, skal laseskruen kontrolleres og pafgres
Loctite (hvor dette er angivet i
reservedelskataloget). og genspaendes med
korrekt moment, ligeledes angivet i
reservedelskataloget. Er den gule markering
udvisket eller utydelig, anvendes samme
fremgangsmade som ved en brudt markering,
den gule streg genpafares herefter med en gul
markeringspen, HMFvarenummer 19209 eller
tilsvarende.
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Hvor der er monteret en lasering pa den modsatte
side, skal det kontrolleres, at Iaseringen sidder korrekt
og har godt indgreb i rillen.

Eksempel 2

5.6 Tilspeending af alle kranens bolte- og skrueforbindelser

Alle kranens bolte- og skrueforbindelser kontrolleres - tilspeendingsmomenter er angivet i
reservedelskataloget for den enkelte kranmodel.

57 Laftekroge, sjekler og |lgfteudstyr

Lgftekroge kontrolleres:
- Krogen ma ikke vaere deformeret. Abningen "A” méles og
sammenlignes med malangivelsen pa krogcertifikatet. s
- Lasningen af krogens kronemgatrik skal veere intakt.
- Krogens pal skal vaere intakt og fungerende. . A
- Den indstemplede maksimale belastning - WLL - skal mindst svare
til den maksimale last, som kranen kan lgfte.
- Bunden af krogen "B” males og sammenlignes med malangivelsen »
pa krogcertifikatet. Der m& maksimalt vaere 10% slid.

)
—
o}
-
152

Ce

P4 tilsvarende méade kontrolleres sjeekler, stropper og gvrigt !
lofteudstyr.

5.8 Parkeringsbeslag

Det undersgges, om parkeringsbeslaget mellem kranarm og fundament samt mellem
knaekarm/udliggerarme og sgjlen er intakt og har tilstreekkeligt indgreb til at fastholde armsystemet.
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5.9

Stop for stattebensudtreek samt funktion af sikkerhedslasene

Udtraekslasen for begge de
udtreekkelige stattebensbomme samt
eventuel ekstra stgttebensbom skal
kunne betjenes ubesveaeret og veere
forsvarligt fastgjort til fundamentet og
sikret mod at ga lgs.

Det kontrolleres, at Iasebolten har tilstraekkeligt mdgreb i den udtraekkelige bom, dvs. stikker helt
igennem sidepladen, bade nar AR
bommen er inde og ude. °c © oS
Bolten ma ikke veere slidt eller
beskadiget, og sikringsbgjlen for
handtaget skal vaere intakt og
fungerende.

Desuden kontrolleres
sikkerhedslasene - at de er forsvarligt o 0
fastgjorte til den faste bom og sikret

mod at ga lgse, har godt indgreb pa de
udtraekkelige stattebensbomme, og at :
fiederbelastningen er tilstreekkelig til at hindre, at de hopper ud af indgreb under transport
af bil’/kran.

|
4 .'r//”l
2|5 2
215!

5.10

Opsvingelige stotteben, lase- og sikkerhedsanordninger

Funktionalitet, Idsning og sikring af de opsvingelige statteben

kontrolleres:

- Justering af trykstang, sa stattebenet er svinget helt op, nar
stempelstangen er kart helt op.

- Léaseanordningen skal fungere bade nar stattebenet er svinget op
og ned.

- Stiften, som sikrer mod overbelastning, skal veere intakt.

- Alle monteringsdele skal vaere fastspeendte og sikret mod at ga
lgs.

- Opsvingelige stgtteben monteret med gascylinder - kontrol af at
gascylinderen kan holde stgttebenet i opsvinget stilling. Over tid
kan en gascylinder miste noget af sin fiederkraft.

5.1

Krankomponenter - skader

Alle krankomponenter unders@ges visuelt for skader. Smaskader udbedres. Ved stgrre skader
kasseres komponenten. | tvivistilfaelde kan HMF Teknisk Service kontaktes med henblik pa
radgivning.
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5.12

Krankomponenter - revner eller deformationer

Kraner er designet og beregnet til en vis levetid/antal belastninger i henhold til konstruktionsregler i
EN 12999 normen. Dvs. at krankomponenter - nar levetiden er "brugt op” - vil fa skader
begyndende med revnedannelse. For at undga farlige situationer ved for eksempel brud pa
krankonstruktionen er det vigtigt at undersgge for begyndende revnedannelse ved eftersynene.
Det er vigtigt at vaere bevidst om, at overbelastning af kranen kan reducere levetiden veesentligt.
Alle krankomponenter - isger de baerende komponenter - kontrolleres visuelt for revner.

Pa det tidlige stadium vil der kunne ses en revne i malinglaget. Revnen udvikler sig, og bliver il
sidst synlig i selve materialet. Efter mange yderligere belastninger vil revnedannelsen resultere i et
endeligt kollaps af komponenten.

Nar en revne opdages, skal komponenten straks udskiftes. | visse tilfaelde - athaengig af
komponenttype samt det omrade, hvori revnen befinder sig - kan der foretages en reparation. |
tvivistilfaelde kan HMF Teknisk Service kontaktes med henblik pa radgivning.

Ikke alle omrader af kranen er umiddelbart tilgaengelige for inspektion. For eksempel omradet ved
overgangen til underparten af sgjlen (lige under den kraftige bundplade nederst pa sajlen) er skjult
i fundamentet. Afhaengig af hvor intensivt kranen arbejder samt dens alder, skal sgjlen traekkes et
stykke op af fundamentet, og dette hgjtbelastede omrade bag pa sajlen lige under bundpladen
efterses for revnedannelse.

Rev.: 41-24 hmfcranes.com
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Det anbefales at Grabkraner undersgges fra og med service B5 og krogkraner fra og med service
B10.

Nar der undersages for revner pa krankomponenterne, er det vigtigt at fokusere pa hgijt belastede
omrader, svejsesgmme generelt og svejsesemme ved knudepunkter, hvor pladedele mader
hinanden.

Se de skitserede eksempler med markeringer nedenfor.

Fundament

Rev.: 41-24 hmfcranes.com
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Inderste udligger
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Kranarm
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6.0 [Hydrauliksystem, kontrol af:
6.1 Tilspaending af rgr- og slangeforskruninger.
6.2 [Hydraulikrgr og slanger - i god stand

Alle hydraulikrgr kontrolleres for beskadigelser som buler, kneek eller klemning.

Alle slanger kontrolleres for beskadigelser som knzek, klemning eller revner i det ydre lag gummi.

Hvis der konstateres revner ned til det underliggende stallag, skal slangen udskiftes.

6.3 |De hydrauliske cylindre - skader, laekage

Der foretages en visuel kontrol af alle hydrauliske cylindre:

- Stempelsteengerne keres helt ud af cylindrene. Pa stempelstaengernes overflade ma der ikke
veere ridser eller slagmaerker med en stgrrelse, som kan give anledning til lsekage mellem
stempelstang og stempelstangsstyr.

- Der vil afseettes en oliering yderst pa stempelstangen. Pakningen sikrer, at der er en oliefilm pa
stempelstangen, nar den er kgrt ud. Skraberingen skal tillade, at det meste af oliefiimen kommer
tilbage i cylinderen igen, uden at smuds kommer med ind. Dvs. der vil dannes en oliering yderst
pa stempelstangen, men der ma ikke dryppe olie fra omradet.

- Skraberingen skal veere intakt, sa der ikke traenger vand og smuds ind i cylinderen.

Vigtigt vedr. HMF 7020 & 9520, se APPENDIX C — @get fokus pa inspektion af

udskudscylindre pa HMF 7020K & 9520K.pdf

6.4 |Styreventilhdndtag og dobbeltstyring - letgdende

Dobbeltstyringsstaengerne ma ikke vaere deformeret, sa de steder mod andre komponenter.

Forbindelserne mellem handtag og dobbeltstyringsstaenger skal smgres, sa ventilfunktionen er

preecis og letgéende.

6.5 |[Kranfunktioner og kontrol af slanger i kranens yderstillinger

Der foretages en funktionstest, hvor der kgres med alle kranfunktioner. | yderstillingerne

kontrolleres de hydrauliske slanger og fgringen af dem:

- Der ma ikke opsta traek i slangerne.

- Slangerne ma ikke blive klemt af krandele, sa de bliver slidt/beskadiget.

- Slangerne ma ikke stgde mod skarpe kanter eller lignende.

6.6 |[Pumpe, transmission og omlgbstryk

Der lyttes til eventuel stgj fra pumpen eller transmission, som kan indikere slid.

Et lavt omlgbstryk indikerer, at hele det hydrauliske kredslgb fra pumpe, via filtre og til tank er i god

tilstand.

6.7 Indstillingstryk og plombering af styre- og lastholdeventiler

Falgende ventiler skal kontrolleres og eventuelt justeres:

- Hovedsikkerhedsventilen.

- Lastholdeventilen pa vipcylinderen.

Indstillingstrykket for ventilerne skal svare til veerdierne angivet i service information for den

pageeldende kran.

Hvis der er afvigelser justeres ventilerne, som efterfglgende plomberes.

Rev.: 41-24 hmfcranes.com
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6.8

Leekage fra det hydrauliske system

Hele det hydrauliske system fra hydrauliktanken, via pumpen og ud til cylindrene kontrolleres for
lekage.

7.0

Ekstraventiler, rotator og grab, kontrol af:

7.1

Slangebakker, ragr- og slangefaring

Slangebakkerne, alle rgrene og slangerne skal sidde godt og stabilt fastspaendte.

Alle udliggerarmene kgres helt ud og helt ind. Under bevaegelsen skal alle komponenterne i hele
slangebakkesystemet beveaege sig korrekt i forhold til hinanden, og uden at kollidere med hinanden
indbyrdes eller med kranarmssystemet.

7.2

Slangeruller, rgr- og slangefgring

Slangerullerne, styreruller, rgr og slanger skal sidde godt og stabilt fastspaendte.

Alle udliggerarmene kgres helt ud og helt ind. Under bevaegelsen skal slangerullerne holde
slangerne stramme nok, s& de spoles korrekt.

Hvis det er nadvendigt at 2endre forspaendingen pa den indbyggede fjeder, er proceduren: -
Hele slangens laengde skal vaere monteret pa slangerullen.

- Slangerullens fjeder skal veere aflastet.

- Rullen drejes det antal omgange (forspaending), som star angivet pa skiltet pa
slangerullen. - Slangen traekkes ud til beslaget, hvor slangeforskruningerne fastgares.

7.3

Funktionalitet og grabbens holdekraft

Folgende kontrolleres:

- Fastgarelsen og lasningen af bolten i krogopheenget.

- Bolten skal passe i hullerne i krogophaenget - hullerne ma ikke veere slidt ovale.

- Bgsningerne i ophanget mellem krogophaeng og rotator ma ikke veere slidte. Ophaenget skal
kunne dreje frit op i en vinkel 30 grader over vandret, nar kneekarmen star vandret.

- Bolteforbindelsen mellem rotator og grab.

- Funktionaliteten af rotator- og grabfunktionerne.

- Grabben skal kunne fastholde lasten, nar ventilsektionen for grab star i neutral.

7.4

Laekage overalt i kredslgbene

Hele det hydrauliske kredslgb fra styreventil, via ekstraventilkittet og lynkoblinger til grabcylinder og
rotator testes for laekage.

8.0

Fly-jib, kontrol af:

8.1

Slid pa lejer for kranarme samt cylindre

8.2

Slid pa glideklodser for udliggerarme og glideskinner pa cylindre

8.3

Bolte mellem hovedkomponenterne og deres laseanordninger

8.4

Tilspaending af alle fly-jib’ens bolte- og skrueforbindelser
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8.5 |Leaftekroge, sjeekler og lafteudstyr

8.6 |Parkeringsbeslag

8.7 | Fly-jib komponenter - skader

8.8 [Fly-jib komponenter - revner eller deformationer

8.9 [Tilspaending af r@r- og slangeforskruninger

8.10 [Hydraulikrgr og slanger - i god stand

8.11 | Slangebakker, rgr- og slangefaring

8.12 |Slangeruller, rgr- og slangefaring

8.13 |[De hydrauliske cylindre - skader, laekage

8.14 |[Hydrauliske funktioner og kontrol af slanger i yderstillinger

8.15 [Indstillingstryk og plombering af lastholdeventiler

8.16 |Laekage fra det hydrauliske system

8.17 |El-bokse, controllere og kabelgennemfaringer

8.18 [Kabiler, ledninger, og stikforbindelser

8.19 |[Kabelrulle

Folgende kontrolleres:

- Fastgarelse pa kranarmen.

- Kabelfgringen og stikforbindelsen til kabelrullen.

- Kabelgennemfaringer

- Deekslet afmonteres, og slaeberingene og aftasterne renses og sprayes med kontaktspray.

8.20 |Funktion af stopknap

8.21 |[Sikkerhedssystemet

Eftersynet i henhold til alle ovennaevnte kontrolpunkter (ud over punkt 8.19) for fly-jib’en
gennemfgres tilsvarende som beskrevet under punkterne 5.0, 6.0, 7.0
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9.0 |[Forleengerarme, kontrol af:

9.1 Armprofil og ophaeng - revner eller deformationer

9.2 [Krogophaeng og lasebolt

9.3 |Udtreeksstop

9.4 | Skilte

Eftersynet i henhold til ovennaevnte kontrolpunkter gennemfgres tilsvarende som beskrevet under
punkt 4.0.

10.0 |Heevet styring og TS-styring, kontrol af:

10.1 |Fastggrelse af platform og stiger pa kranen

10.2 |Platform og stiger - revner eller deformationer

10.3 |Seede og sikkerhedsbajler

10.4 | Styrehandtag, stangtraek, pedaler samt kabler

10.5 |Sikkerhedssystemet

Falgende kontrolleres:

- Funktionen af sensoren pa haevet styring.

- Operatgrbeskyttelsessystemet pa haevet styring. -
Stopknapfunktionen.

11.0 |Spilsystem, kontrol af:

11.1 | Smgring og niveaukontrol/udskiftning af gearolie

Spilmodellerne P9 (1,5T) og P15 (2,5 ). g —————li
Spiltromlens lejer fedtsmgres via smereniplerne (P) pa L

motorsiden og den modsatte sideplade. Se gverste tegning.

Herved smares ogsa reduktionsgearet. ::

Der er ikke gearolie i disse spilmodeller. J

Spilmodellen S25 (3,2T). h
Spillets reduktionsgear holdes smurt i gearolie. P /- A1 p
Olieniveauet skal na op til gevindhullet (B). Der efterfyldes il 1B

gearolie i gevindhullet (A). Se nederste tegning.

Gearolie slides, og skal derfor udskiftes hvert tredje ar. Ved e
udskiftning af gearolie foretages aftapning ud af gevindhullet for / A\
olieniveau placeret i position (C) som vist pa nederste tegning. @/

Nar der pafyldes gearolie kgres tromlen rundt, indtil gevindhullet / "\
(A) vender opad som vist pa nederste tegning. Olieniveauet skal ( s e o —f—
na op til gevindhullet (B). | /" \ g
Der anvendes smarefedt og gearolie i henhold til drifts- og | N_¢
smgremiddelanbefalingen i servicehaeftet. \ o )

L B R |
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11.2 |Eastggrelse af spil

Falgende kontrolleres:

- Fastgerelse af spilkonsollen til kranarmen.

- Fastgarelse af spillet til spilkonsollen.

- Fri bevaegelse af spillet - justering af afstand til lastcylinderen.

11.3 | Wireskiveophaeng og stetteruller og deres fastgerelse

Folgende kontrolleres:

- Rullen ved spiltromlen - lejeslid, wireafviserrulle/evt. justering.

- Bolteforbindelse og fastgerelse af wireskiveophaeng og statteruller.

- Slid pa wireskiver og lejer.

- Wirefgringen hele vejen fra spil til krogen - wiren ma ikke sleebe mod andre komponenter.

11.4 | Wire, krog og sjeekel samt deres beereevne og meerkning

Wiren ma ikke vaere beskadiget - der ma ikke veere synlige deformationer pa wiren eller brud

pa trade. Wiren skal veere korrekt fastgjort til spiltromlen. Krog og sjaekel kontrolleres som

beskrevet under punkt 4.0.

11.5 | Controller, samleboks, sensorer, stik og kabler

Kontrolleres som beskrevet under punkt 6.

11.6 | Sikkerhedssystemet

Falgende kontrolleres:

- Spillets momentbegraensning/laftekapacitet - en last med kendt veegt lgftes op med spillet, og
denne last sammenholdes med belastningen udlzest under monitorfunktionen i
serviceterminalen.

- Spil-ned bevaegelsen skal standse, nar der er tre vindinger wire tilbage pa spiltromlen.

- Det efterprgves, at spilbevaegelsen standses, nar stopknappen pa fjernstyringsboksen
indtrykkes.

12.0 |Mandskabskurv, kontrol af:

12.1 [Mandskabskurv og ophaeng

12.2 |Kabelforbindelse pa kranen samt kabelrulle

12.3 | Stik, samledaser, sensorer og kabler

12.4 | Sikkerhedssystemet

13.0 [Sikkerhedssystem, kran og ekstraudstyr

13.1 |Kontrol af el-bokse, controllere og kabelgennemfaringer

Alle samlebokse og controllere efterses. Der ma ikke vaere revner eller skader, som tillader vand at

treenge ind. Pakningen i lagene skal vaere teetsluttende, og lagene efterspaendes omhyggeligt.

Kabelgennemfaringer skal veere i god stand, slutte teet, og korrekt efterspeendte.
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13.2 |Kabler, ledninger, og stikforbindelser
Alle kabler efterses for skader som fglge af klemning eller bergring med skarpe kanter pa andre
komponenter.
Det sikres, at der er god og stabil kontakt i alle stikforbindelser bade pa el-aktiveringer og i controllere
o0g samlekasser.
Smgring med el-fedt sikrer god kontakt og beskytter mod indtreengen af fugt og dermed korrosion.
Stikforbindelserne smares med el-fedt efter behov
13.3 |Elektrisk rotorled
Folgende kontrolleres:
- Fastgerelse pa det hydrauliske rotorled.
- Kabelfgringen til og fra rotorleddet.
- Kabelgennemfaringer
- Deekslet afmonteres, og sleeberingene og aftasterne renses og sprayes med kontaktspray.
13.4 | Funktion af stopknap
Det efterpraves, at kranbevaegelserne standses, nar stopknappen pa bade controlleren og
eventuelt ekstra bokse indtrykkes.
13.5 |Lysdioder og deres indikering
Controllernes lysdioder til indikering af kranbelastningen og krandriften testes ved hjselp
af serviceterminalens testfunktion. Lysdioder pa sensorer testes visuelt.
13.6 |Funktionsprgve af sikkerhedssystemet
Funktionaliteten af kranens elektroniske sikkerhedssystem testes.
Under gennemfgrelse af belastnings- og stabilitetstesten, som beskrevet under punkt 15.1
kontrolleres det, at sikkerhedssystemet griber ind og pa det korrekte tidspunkt standser de
kranbevaegelser, som kan fgre til overbelastning af kranen eller ustabilitet af karetgjet.
| det omfang, at de indgar i krankonfigurationen, skal det testes, at fglgende
sikkerhedssystemeroperatgrbeskyttelse fungerer korrekt: - Transportalarm, stgttebensbom
(BEW)
- Transportalarm, kranhgjde (HEW)
- Operatarbeskyttelse (HSL, HSL-E, HSL-Q)
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13.7

Gennemsyn af dataopsamling fra sikkerhedssystemets controller

Med serviceterminalen udleeses dataopsamlingen i controlleren:
- Kranens driftsdata gemmes ved hjaelp af at hente kranprofilen
(Controller to file)

- Fejlloggen gennemses. Hvis der er flere gentagelser af samme
fejl, skal komponenter, stik og kabler i relation til fejlen undersgges
en ekstra gang.

- Nar sikkerhedssystemet ikke melder om fejl, resettes error log

13.8

Kontrol af aktuel Kran software

Kranens software version udlaeses med serviceterminalen og noteres i Rapport, Serviceeftersyn.

Kranens software opdateres kun om ngdvendig i henhold til dokumentet "/RCL5300 & RCL5400
software opdateringer”.

14.0

Radiostyring

14.1

Systemets funktionalitet og funktion af stopknap samt ekstrafunktioner

Kranen betjenes via radiostyringen. Der skal vaere proportional bevaegelse af styreventilens
handtag i forhold til styrehandtaget pa fiernstyringsboksen. De manuelle handtag skal fglge med
helt ud i fuldt udstyret stilling i begge retninger.

Det efterpraves, at kranbevaegelserne standses, nar stopknappen pa fijernstyringsboksen
indtrykkes.

14.2

Lysdioder og deres indikering

Lysdioderne pa bade fijernstyringsboksen (Micro-LED og Power-LED) og radiocontrolleren (Status
og DV) testes. Indikering fra lysdioderne er beskrevet i kursusmaterialet Scanreco G2
radiostyringssystem.

14.3

Kontrol af el-bokse, kabler, ledninger og stikforbindelser

Laget skrues af radiocontrolleren. Stikkene og ledningerne i stikkene skal sidde stabilt monterede.

Der ma ikke veere revner eller skader pa fjernstyringsboksen og radiocontrolleren, sa vand kan
traenge ind. Pakningen i Iagene skal veere teetsluttende, og lagene efterspaendes omhyggeligt.

15.0

Afprevning af kran og koretoj
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15.1 |Belastnings- og stabilitetstest

Funktionaliteten af kranens elektroniske sikkerhedssystem testes:

- Last@gende kranbevaegelser skal standse, nar kranen er fuldt belastet. Det hydrauliske tryk
afleest med serviceterminalen og et manometer tilsluttet vip-cylinderen sammenlignes med
trykangivelsen (LMB-tryk) i serviceinformation for den pagaeldende kran. Veerdierne skal
stemme overens.

- Det aktuelle sikkerhedssystem for stabilitet, som kranen er konfigureret med, skal sikre
karetgjets stabilitet under krandriften. Piktogrammer pa kranen angiver, hvilket system som er
monteret.

| kursusafsnittene: "Indstillingsprocedurer, Sikkerhedssystemer-stabilitet” samt

"Indstillingsprocedure, EVS” er der instruktioner i kontrol og indstilling af de forskellige

sikkerhedssystemer.

15.2 |Kontrol af arbejdshastigheder - ogsa ekstraudstyr

Kranens arbejdshastigheder kontrolleres i kranmode, og i HD5 mode méa hastighederne ikke veere

indstillet hgjere end fabriksindstillingerne.

15.3 |Udfgrsel af "Service Done” i RCL

Nar Service eftersynet er udfart,

kvitteres der med "Service Done” i ols .1 8 Seryice .
; ] lze intery il
8%

CGW5355 E a
G g
otwafe RIL:L\ T

R ~
Kontroller efterfalgende at "Last xﬁggf,"oﬁg"?gm%

| Jrshiveriicc
Last oil chanoe
service” star til d.d. y

Vigtigt: "Use interval” skal veere
indstillet til 300 h, hvis det ikke er
tilfeeldet, skal dette rettes med
CGW5355 Service toolet "Reset
Service Interval’.
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